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Maschinenelemente 9

GN 187.4

iNox [
ROHS

Rastscheiben
Stahl /7 Edelstahl

AUSFUHRUNG

Form

A: mit Gewindebohrung d3

im Zentrum, mit zwei Senkbohrungen

fur Zylinderschrauben

B: mit Bohrung d4im Zentrum,

mit zwei Senkbohrungen

fur Zylinderschrauben

C: mit Gewindebohrung d3

im Zentrum, mit zwei Gewindebohrungen zum Anschrauben
D: mit Bohrung d4im Zentrum,

mit zwei Gewindebohrungen zum Anschrauben
E: ohne Bohrungen

blank, nicht gehartet

Version Sinterstahl (Distaloy AB) ST
gehartet, schwarz dampfoxidiert

Version Edelstahl (Sinterstahl) NI
nichtrostend, 1.4404

INFORMATION

Mit Hilfe von Rastscheiben GN 187.4 konnen Bauelemente zueinander
im definierten Winkel verstellt und formschlussig arretiert werden.
Die Winkellage der Befestigungsbohrungen zu der Verzahnung ist in
der Standardausfuhrung nicht definiert. Eine exakte Positionierung
ist als Sonderausfuhrung lieferbar.

Die verschiedenen Formen erlauben vielfaltige An- und
Einbaumoglichkeiten. Die Zubehorteile Fuhrungstopf GN 1871
(siehe Seite 1065) und Druckfeder GN 187.2 (siehe Seite 1065) sind
weitere sinnvolle Konstruktionselemente.

ZUBEHOR

- Fuhrungstopfe GN 187.1 (siehe Seite 1065)
- Druckfedern GN 187.2 (siehe Seite 1065)

TECHNISCHE INFORMATION
- Edelstahl-Eigenschaften (siehe Seite A26)
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GN 1874 Rastscheiben 2/3

MONTAGEBEISPIELE FUR RASTSCHEIBEN 3

Verbindung von zwei Gelenkstangen

Spannstifte

Rastscheibe
Form B oder D

n

Verbindung Schaltnocken / Welle

Druckfeder

GN 187.2 /@ 14

16

7 v

Spannstifte Rastscheiben Form B

Rastscheibe Form C
Verstellbare Lasche an Blechkonstruktion
Rastscheibe Form D

Verstellbarer
Klemmhebel

Maschinenelemente 9

Druckfeder
GN 187.2

Flihrungstopf
GN 187.1

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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Maschinenelemente 9

3/3

GN 1874 Rastscheiben
*Geben Sie die Ausfiihrung der Rastscheiben an (ST oder NI)
ST NI
Stahl Edelstahl
GN 1874 STAINLESS STEEL
h1 £0.09
Artikelnummer di z d2 d3 d4 ds de d7 Zahn- h2 mi m2  wmin. §7
mitte

GN 1874-22-48-A-* 22 48 155 M4 = 32 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-22-60-A-* 22 60 155 M4 - 32 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-27-48-A-* 27 48 195 M5 = 43 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-27-60-A-* 27 60 195 M5 - 4.3 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-32-48-A-* 32 48 235 M6 = 53 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-A-* 32 60 235 M6 - 53 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-40-48-A-* 40 48 30 M8 = 6.3 6 11.5 23 23 23 1.3 73
GN 187.4-40-60-A-* 40 60 30 M8 - 6.3 6 11.5 23 23 23 1.3 73
GN 1874-22-48-B-* 22 48 155 = 4.2 3.2 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-22-60-B-* 22 60 155 - 4.2 3.2 3 6.5 13 12 12 06 13
GN 1874-27-48-B-* 27 48 195 - 52 4.3 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-27-60-B-* 27 60 195 52 4.3 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-32-48-B-* 32 48 235 6.2 53 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-B-* 32 60 235 - 6.2 53 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-40-48-B-* 40 48 30 = 8.2 6.3 6 11.5 23 23 23 1.3 72
GN 1874-40-60-B-* 40 60 30 - 8.2 6.3 - 6 11.5 23 23 23 1.3 72
GN 1874-22-48-C-* 22 48 155 M4 = M3 3 6.5 13 12 12 06 13
GN 1874-22-60-C-* 22 60 155 M4 - M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-27-48-C-* 27 48 195 M5 = M4 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-27-60-C-* 27 60 195 M5 - M4 4 75 15 15 15 0.7 22
GN 1874-32-48-C-* 32 48 235 M6 = M5 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-C-* 32 60 235 M6 - M5 5 9 18 18 18 0.9 41
GN 187.4-40-48-C-* 40 48 30 M8 = M6 6 11.5 23 23 23 1.3 8l
GN 1874-40-60-C-* 40 60 30 M8 - M6 6 11.5 23 23 23 1.3 81
GN 1874-22-48-D-* 22 48 155 = 42 M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-22-60-D-* 22 60 155 - 4.2 M3 3 6.5 13 12 12 0.6 13
GN 1874-27-48-D-* 27 48 195 = 5.2 M4 4 75 15 15 15 0.7 24
GN 1874-27-60-D-* 27 60 195 - 52 M4 4 75 15 15 15 0.7 24
GN 1874-32-48-D-* 32 48 235 = 6.2 M5 5 9 18 18 18 0.9 36
GN 1874-32-60-D-* 32 60 235 - 6.2 M5 5 9 18 18 18 0.9 40
GN 187.4-40-48-D-* 40 48 30 = 8.2 M6 6 11.5 23 23 23 1.3 80
GN 1874-40-60-D-* 40 60 30 82 M6 6 11.5 23 23 23 1.3 80
GN 1874-22-48-E-* 22 48 155 4.2 6.5 13 = 0.6 15
GN 1874-22-60-E-* 22 60 155 - 4.2 6.5 13 - 0.6 20
GN 1874-27-48-E-* 27 48 195 = 52 75 15 = 0.7 27
GN 1874-27-60-E-* 27 60 195 - 52 75 15 - 0.7 20
GN 1874-32-48-E-* 32 48 235 - 6.2 9 18 - 0.9 46
GN 1874-32-60-E-* 32 60 235 6.2 9 18 - 0.9 46
GN 1874-40-48-E-* 40 48 30 82 11.5 23 = 1.3 89
GN 1874-40-60-E-* 40 60 30 8.2 11.5 23 1.3 89

Gewicht bezieht sich auf Ausfuhrung ST

. 872018 € ¥ ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
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